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Kontinuierliches
Formsystem FS 508
zur Herstellung
unterschiedlichster
Hackfleischprodukte.
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Fiir eine hohe Produktivitat und Flexibilitdt bei Premium-Produkten wie handgemacht:

Das Formsystem FS 508, kombiniert mit einem Handtmann Vakuumfiiller und Fiillwolf, bietet die effiziente
Herstellung geformter Hackfleischprodukte aus Rind, Schwein, Gefliigel, Fisch sowie hybrider Varianten
mit Fleisch-Gemiise oder Fleisch-Kase. Premiumburger wie handgemacht und flexibel in ihrer Formgebung
sowie Steak Hachée Burger in besonders lockerer, saftiger Textur.

VORTEILE

>

Maximale Produktivitat durch im
kontinuierlichen Modus mitlaufendes
Form- und Trennsystem bei der
Burger-Patties-Herstellung

Reduzierung von Produktionskosten durch
hochste Portions- und Gewichtsgenauigkeit

Perfekte Produktoptik und optimales
Schnittbild

Hochste Flexibilitat fur vielfaltige Produkte

Hochste Prozess- und Produktsicherheit
durch ausgereifte und optimal
synchronisierte Systemtechnologie

PERFEKTE PRODUKTOPTIK UND OPTIMALES SCHNITTBILD

Das Formsystem FS 508 ist die Losung fiir grammgenaue Hackprodukte in
erstklassiger Qualitat und Optik. Der schonende Portionier-, Fiillwolf- und
Formprozess mit minimierten Reibflachen, kurzem Produktweg und geringem
Temperatureintrag von maximal 0,5°C sichert dauerhaft eine exzellente
Produktqualitat. Variabel einstellbare Forderwerks- und Fillwolfdrehzahlen
sorgen fur eine perfekte Hackfleischstruktur und Produktoptik.

MAXIMALE FLEXIBILITAT

Geeignet flr die vollautomatische Produktion von Burger-Patties in 4- bis
12-facher Ausfiihrung in Durchmessern von 40 bis 130 mm und 10 bis 40 mm
Hohe. Austauschbare Formmodule bieten dabei maximale Flexibilitat. Mit einer
kontinuierlichen Produktionsleistung von bis zu 40 Takten pro Minute erfillt
das FS 508 hohe Leistungsanforderungen und lasst sich leicht in bestehende
Produktionslinien integrieren.

REDUZIERUNG VON PRODUKTIONSKOSTEN

Durch hochste Portions- und Gewichtsgenauigkeit dank optimal aufeinander
abgestimmter Portionier- und Formtechnologie werden langzeitstabile
Produktgewichte mit nur minimalstem Give-away erreicht.
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TECHNISCHE DATEN

GRUNDAUSSTATTUNG

> Formeinheit
> Transportband 300 mm breit
> Geschlossenes Maschinengehduse mit CE-Sicherheitshaube

Bandabstreifer

v

OPTIONEN

> Weitere Formatsatze in 4- 12-facher-Ausfiihrung
(abh&ngig von Produkt-Durchmessern wahlbar)

> Wasserspriheinrichtung

> X40 Steckdose fiir Downstream-Maschine

Bahnen

Leistung

Formtechnologie

Produktgrofen

Technische Voraussetzung der VF

Anschlusswerte

einbahnig

bis 40 Takte/ min.
5-fache Ausfiihrung: bis 200 Port./min.
12-fache Ausfiihrung: bis 480 Port./min.

Druckloses Formen (Formsatz 4-12 fach)

Durchmesser Produkte: 40 - 130 mm
Produkthohe: 10 - 40 mm

VF 600 (Sercos/ EtherCAT): X40, Fullwolf-Antrieb
VF 800 (Sercos/ EtherCAT): X40, Fillwolf-Antrieb (nicht méglich
mit VF 804 S)

380 - 420V /3 kW bzw. 5,5 kW, Druckluft 6 bar
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